
材質 数量 加工F 研削G 面取り指示 備考

1 SS400 15 25 100 20 6Ｆ 2AG 4-Ｃ2

2 アーム A5052 15 25 100 10 4Ｆ 2-Ｃ2 Ｃ取り指示図有り

3 SS400D 12 25 100 150 2CF

4 SUS304 20 25 50 1 6F 6G メンナシ

5 S50C 15 25 100 5 6F 2BG 全周0.5

6 C1020 40 45 55 5 4ABF -Ｃ

7 A2017 12.5 25 100 5 6Ｆ 1A2BG 糸面取り

8 SS400
型切り 15 350 500 5 2AF -Ｃ 型切り

別途図面有り

9 SS400
型切り 16 200 500 6 2AF -Ｃ 型切り

別途図面有り

10 -Ｃ
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